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Wickelkern fur Inf ormationstrager 

B e s chr e ibung 

Wickelkern fur aufgewickelte streifen- oder band- 
formige Inf ormationstrager , wobei die Breite der aufieren 
Wickelflache des Wickelkerns im wesentlichen der Breite 
des aufzuwickelnden Inf ormationstrager s entspricht, der 
Wickelkern eine zentriscbe Bohrung besitzt und an seinem 
inneren Umfang Mitnehmerausschnitte aufweist sowie mit 
einem aufieren und einem inneren Ring ausgestattet ist, 
die miteinander verbunden sind. 

Informationstrager, beispielsweise Magnetbander, 
werden nach der Herstellung der magnetischen Beschichtung 
auf einem bandformigen flexiblen Schichttrager auf 
Gebrauchsweite geschnitten und in einer Lange bis zu meh- 
reren Tausend Meter auf Flanschspulen oder flanschlose 
Wickelkerne gespult. Dazu wird der Wickelkern mit seiner 
zentrischen Bohrung auf die Mitnehmerachse einer Wickel- 
maschine aufgesteckt, und der Inf ormationstrager wird mit 
hoher Geschwindigkeit und mit entsprechend angepafitem 
Wickeldruck aufgewickelt . Im allgemeinen weisen die 
Wickelkerne zwischen der aufieren Wickelflache und dem 
inneren Umfang Querschnittsf lacheneinschniirungen zur 
Kosten- und Gewichtsersparnis auf , wobei zur Erhohung der 
Stabilitat in dieser Materialverdiinnungszone radial 
verlaufende Versteifungsrippen vorgesehen sind. Ein 
Beispiel fxir einen derartigen Wickelkern ist in der DE-GM 
77 22 919 genannt. Ein stapelbarer Wickelkern, bei dem 
die aufeinandergestapelten Bandwickel gegen Verdrehung 
und damit Beschadigung gesichert sind, ist aus der DE- 
PS 24 48 853 bekannt. 

Beim Aufwickeln der Inf ormationstrager auf die 
genannten Wickelkerne sowie beim Umspulen konnezi derart 
hohe Bandziige auftreten, dafi die Kernbohrung sich. durch 
den Wickeldruck verengt, wodurch die Kerne sich nicbt 
mehr auf die Antriebsachse der Wickelvorrichtung auf- 
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stecken bzw, von dieser abziehen lassen. Urn diesem 
Problem zu begegnen, ist es bekannt, die Wickelkeme aus 
glasfaserverstarktem Kunststoff herzuetellen und 
gegebenenfalls auf die erwahnte Materialverdunnung zu 
5 verzichten; aufierdem sind Wickelkeme aus Metall im 
Einsatz. Diese Losungen haben jedoch aus Gewichts- und 
Kostengrunden erhebliche Nachteile. 

Aus dem bereits erwahnten DE-GM 77 22 919 ist die 
Lehre bekannt, zur Vermeidung der Verengung der Kern- 

10 bohrung einen radial verlauf enden Einf adelschlitz vorzu- 
sehen, der sich beim Wickeln verengt und dadurch die 
Wickelspannung auffangt. Aus der US-PS 3 632 053 ist eine 
Flans chspule bekannt, der en Wickelkern die eingangs 
geriannten gattungsmafiigen Eigenschaf ten hat und bei dean 

15 zusatzlich, urn eine Ubertragung der Kompression auf die 
Flansche zu vermeiden, zwischen Wickelkern und Flansch 
jeweils elastische Zwischenelemente vorgesehen sind* Aber 
auch dieser bekannte Wickelkern benotigt, wie aus der 
Beschreibung hervorgeht, glasf aserverstarktes Polystyrol 

20 oder Metall als Kernmaterial. In der Beschreibung EP 
OS 375 322 des gleichen Anmelders ist aufierdem zu lesen, 
da& trotz der elastischen Zwischenelemente immer noch der 
innere Durchmesser des Wickelkems zu stark komprimiert 
wird. In der letztgenannten Schrift wird zur Vermeidung 

25 dieser Kompression vorgeschlagen, zwischen aufierem und 
innerem Ring eine Anzahl von schragverlauf enden Rippen, 
die eine uber ihre Lange verlaufende Dickeaverringerung 
aufweisen, vorzusehen, welche eine Verdrehung des aufieren 
gegen den inner en Ring zur Folge haben. Aus der US 

30 4 052 020 ist eine Spule fur ein Computerband bekannt, 
bei der die aufiere Wickelflache des Kerns mit einer 
elastischen Oberf lache belegt ist, um auf diese Weise die 
beim Auf wickeln entstehende Spannung abzuf angen. 

In der FR-OS 22 33 675 ist eine ffir eine Band- 

3 5 kassette vorgesehene Bandspule beschrieben, die einen 
Doppel-Y-Querschnitt aufweist und mit elastisch verform- 
baren bogenf ormigen Armen zwischen dem inner en und dem 
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auSeren Ring der genannten Spule ausgestattet ist. Diese 
verfonnbaren Arme dienen dazu, das Einfuhren der Mitneh- 
sierachsen in die Mitnehmerof fnungen zu erleichtern, wenn 
die Mitnehmerachsen der Vorrichtung in diese Offnungen 
5 eingreifen. Allgemeine Bandwickelprobleme stehen hier 
nicht zur Losung an, 

Ausgehend vom oben genannten Stand der Technik 
war im Rahmen der vorliegenden Erf indung die Aufgabe zu 
16s en , einen Wickelkem der eingangs genannten gattungs- 

10 mafiigen Art zu schaffen, der nicht die Nachteile des 
Standes der Technik hat, der auSerdem aus Kunststoff 
aufgebaut ist und ohne Verstarkungszusatze f beispiels- 
weise Glasfasern oder Glaskugeln, auskommen soil, weil 
dies Recyclingprobleme bereitet. Desweiteren war im 

15 Rahmen der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu losen, 
dafi beim Auf einanderstapeln mehrerer Kerne mit Band- 
wickeln, sogenannter Pancakes, keine Tellerbildung des 
Bandwickels auftritt und dafi ein solcher Pancakestapel 
beim Transport und bei der Lagerung keine Probleme 

20 bereitet. 

ErfindungsgemaS wurde die Aufgabe mit einem Wik- 
kelkern fur auf gewickelte streifen- oder bandformige 
Informations trager gelost, wobei die Breite der auSeren 
Wickelflache des Wickelkerns im wesentlichen der Breite 

5 des aufzuwickelnden Inf ormationstragers entspricht, der 
Wickelkern eine zentrische Bohrung besitzt und an seinem 
inneren Umfang Mitnehmerausschnitte aufweist sowie mit 
einem auSeren und einem inneren Ring ausgestattet ist, 
die miteinander durch elastisch verfonnbare, radial und 

0 in Umfangsrichtung verlauf ende Zwischenelemente verbunden 
sind, urn so eine relative Bewegung des auSeren Ringes 
gegenuber dem inneren Ring in dessen Umfangsrichtung zu 
unterbinden, wobei der Wickelkern mit dem auf gewickelten 
Informations trager ein Kompress ions verbal tnis des 

5 komprimierten Durchmessers des inneren Ringes zum kompri- 
mierten Durchmesser des auSeren Ringes von weniger als 
1 s 4 aufweist. 



• • • • • : : # 

Eine axidere Ausfuhrungsf orm der Erfindung umfafit 
einen Wickelkem fiir auf gewickelte streifen- oder baxid- 
formige Inf ormationstrager, wobei die elastisch verform- 
baren Zwischenelemente als Restabschnitte zwischen 
5 Offnungen ausgebildet sind, die in Reihe und in gleich- 
mafiiger Verteilung fiber den Umfang des Wickelkems 
angeordnet sind. 

Eine weitere Ausfuhrungsf orm der Erfindung umfafit 
einen flanschlosen stapelbaren Wickelkem fur auf- 
10 gewickelte bandformige Inf ormat ions trager, wobei die 
Breite der Wickelf lache des Wickelkems im wesentlichen 
der Breite des auf zuwickelnden Inf ormationstragers 
entspricht, der Wickelkem eine zentrische Bohrung 
bes'itzt und an seinem inneren Umfang Mitnehmerausschnitte 
15 aufweist sowie mit einem aufieren und einem inneren Ring 
ausgestattet ist, die durch elastisch verformbare, radial 
und in TJmf angsrichtung verlaufende Zwischenelemente 
miteinander verbunden sind/ urn so eine relative Bewegung 
des aufieren Ringes gegenuber dem inneren Ring in dessen 
20 Umf angsrichtungen zu unterbinden, wobei zwischen dem 
aufieren Umfang und dem inneren Umfang mehrere kon zen- 
trische kreisringf ormige Einkerbungen vorgesehen sind, 
die in radialer Richtung im Verhaltnis zueinander in 
Maanderform versetzt angeordnet sind. 
25 Weitere Einzelheiten der Erfindung sowie zweck- 

mafiige Ausfuhrungsf ormen sind in den Unteranspruchen, den 
Zeichnungen und der Beschreibung enthalten. 

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnungen 
naher erlautert, und zwar zeigt 
3 0 Fig- 1 eine Draufsicht auf eine erste Ausfuhrungsf orm 
des erf indungsgemafien Wickelkems 
Fig. 2 einen Querschnitt durch einen Wickelkem nach 

Figur 1 entlang der Linie II/II 
Fig. 3-19 Draufsichten auf weitere bevorzugte Aus- 
35 fuhrungen des erf indungsgemafien Wickel- 

kems mit elastischen Element en. 
Ein Merkmal der Ausfuhrungsf orm nach den Figuren 



•••«.*• t • «•• 
... ••*. . * • . • • . . 

.. . .» .... .... .. 

BNSDOCID: <DE 9400220U1_I_> 



- 5 - I ■ : <M- •owlKtssie 

1 und 2 besteht darin, dafi der aufiere Ring 2 des aus zwei 
konzentrischen Ringen bestehenden Wickelkerns eine 
Doppel-T-Struktur, wie im. Querschnitt erkennbar, 
aufweist, und dafi zwischen dem aufieren Ring 2 und dem 
5 inneren Ring 3 kreisringformige elastische Zwischenele- 
mente 4 gleichmafiig in Umfangsrichtung verteilt ange- 
ordnet sind. Durch die Kombination von Doppel-T-Prof il 
und den genannten elastischen Zwischenelementen 4 wird 
eine Ubertragung der Kompression vom aufieren auf den 
10 inneren Ring in besonders effektiver Weise abgeschwacht 
und gleichzeitig eine bedeutende Gewichtsersparnis er- 
zielt, ohne das thermoplastische Material mit Glasfasern 
oder ahnlichen Zusatzen verstarken zu miissen. Der innere 
Ring 3 kann mit an sich bekannten axialen Vorspriingen auf 
15 seinen beiden Seiten 5, 6 ausgestattet sein, welche in 
radialer Richtung gegeneinander versetzt sind r .so dafi 
beim Stapeln der Wickelkerne diese gegen Verschieben 
geschutzt sind. Aufierdexn besitzt die zentriscbe Bohrung 
16 des Wickelkerns ebenso aus dem Stand der Technik 
20 bekannte Mitnehmerausschnitte 20. 

Statt der oben genannten kreisringformigen 
axialen Vorspriinge 5, S kann der innere Ring 3 auch mit 
mehreren, am Innenumfang des Wickelkerns in Umfangs- 
richtung alternierend nach beiden Seiten sich erstreck- 
25 enden Verformungen 17, 18 vorgesehen sein, welche beim 
Dbereinander stapeln mehrerer Wickelkerne jeweils form- 
schliissig ineinandergreif en und auf diese Weise ein 
gegenseitiges Verdrehen verhindern. Derartige Wickelkerne 
sind aus der bereits erwahnten DE 24 48 853 bekannt. 
30 Dadurch ist die Breite des inneren Ringes 3 bei den 
genannten Ausfiihrungsf ormen grofier als die Breite der 
Wickelflache 1. Eine andere Ausfiihrungsf orm stellt Figur 
3 dar, bei der statt der kreisringformigen elastischen 
Zwischenelemente 4 in radialer und in tfmf angsrichtung 
sich erstreckende S-formige Stege 7 gleichmafiig verteilt 
angeordnet sind. 

Weitere, gleichfalls vorteilhaf te Ausfiihrungsf oilmen 
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der vorliegenden Erfindung eind aus den Figuren 4, G, 7 
und 8 zu ersehen. Diesen Ausfuhrungsf ormen ist gemeinsam, 
dafi der Wickelkern nicht aus zwei konzentrischen Ringen 
besteht, sondern dafi zwischen dem aufieren Umfang bzw. der 
5 Wickelflache 1 und der inneren Bohrung 16 gleichmafiig 
\iber den Umfang verteilt auf beiden Seiten Offnungen 
vorgesehen sind, welche sowohl eine Materialersparnis 
bedeuten wie auch die geforderte Kompression des aufieren 
Umfangs aufgrund des Wickeldrucks zur Folge haben, ohne 

10 dafi die Kompression wesentlich auf den inneren Wickelkern 
durchschlagt . Bewahrt haben sich dabei folgende Formen: 

Gemafi Figur 4 sind die kreisf Srmigen Offnungen 8, 
9 in e inem oder mehreren konz en t r i schen Kr ei s en ange - 
ordnet, wobei die Offnungen unterschiedliche Grofien haben 

15 und gegeneinander versetzt angeordnet sein konnen. 

Die Figuren 5, 5a weisen als Stauchungselemente 
ringformige Einkerbungen 11 auf, die, wie Figur 5a im 
Querschnitt zeigt, beiderseits in radialer Richtung 
maanderf ormig gegeneinander versetzt sind. 

2 0 Gemafi Figur 6 sind die Offnungen in einer H-Form 

12 ausgepragt, wobei die Struktur in Umf angsrichtung 
unter spitzem Winkel zum Radius bevorzugt ist. 

Figur 7 zeigt Offnungen in Zickzack-Form 13 . 

Figur 8 stellt pf eilspitzenartige Offnungen 15 in 
25 Umf angsrichtung dar, 

Auch bei diesen vorgenannten Aus fuhrungs formen 
sind in der Nahe des inneren Umfangs bzw. der Kernbohruxig 
axiale Vorsprunge bzw, Verf ormungen 5, 6, 17, 18 vor- 
gesehen, wie bereits oben naher beschrieben, torn auf diese 

3 0 Weise ein Verschieben bzw. ein Verdrehen der auf ein - 

andergestapelten Wickelkeme zu vermeiden. 

Wir beziehen uns nunmehr auf die Aus fuhrungs - 
formen der Figuren 9 bis 19. 

Davon zeigen die Figuren 9 bis 13 Aus fuhrungs - 
35 formen mit Offnungen und S-formigen Stegen in kombinier- 
ter Aus f uhrung • 

Die Figuren 14 und 15 zeigen Aus fuhrungs formen 
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der S-formigen Stege mit spezieller Winkelausbildung und 
Anordnungen der S-formigen Stege, und die 

Figuren 16 bis 19 zeigen elastisch verformbare 
Zwischenelemente, die andere Formen oder Ausbildungen als 
5 die S-formigen Stege aufweisen, mit denen sie vergleich- 
bar sind* 

Wie aus den Querschnitten A und A' in Figur 9 
ersichtlich ist, kann das oben beschriebene Doppel-T- 
Profil in der Mitte zwischen der Doppel-T-Form durch 

10 radiale Stege 21 und/oder einen anderen kreisf ormigen 
Ring R verstarkt sein. 

Figur 10 zeigt leicht schragverlauf end aus- 
gebildete Stege 22 , die als Verstarkung dienen. Eine 
trapezformige Ausbildung der Stege 22 unter Einbeziehung 

15 der Ringe ist von Vorteil. 

In den Figuren 11 und 12 ist der au£ere Ring 2 
jeweils auf einer Seite des Wickelkerns mit kreisf ormigen 
Vertiefungen 23 , 24 bzw. 25 , 26 ausgestattet. Die 
Steifigkeit entspricht im wesentlichen derjenigen der in 

20 Figur 9 dargestellten Doppel-T- oder Doppel-H-Pro£ile . 
Figur 13 zeigt einen aufieren Ring 2, welcher in der Nahe 
seines Aufienumf angs (Wickelf lache 1) eine Reihe durch- 
gehender Bohrungen 2 8 aufweist, die eng nebeneinander 
angeordnet sind. 

25 In diesem Beispiel weisen die S-formigen Stege 27 

an ihren inneren (i) und aufieren Ca) radialen Abschnitten 
eine unterschiedliche Dicke auf. Die inneren Abschnitte 
(i) sind dicker als die aufieren Abschnitte (a) . 

Figur 14 zeigt speziell ausgebildete S-formige 

3 0 Stege 47. Jeder Steg 47 besteht aus einem Umfangs 7 bzw. 
Mittelabschnitt 43 , 43' sowie aus dem auEeren bzw. 
inneren radialen Abschnitt 44 ', 45' . Die Figur enthalt 
einen Radiusstrahl 46. Jeder Mittelabschnitt 43 , 43' der 
Stege 47 ist leicht schragverlauf end angeordnet und weist 
35 dadurch in seiner Anordnung eine Winkelstellung or, ct' im 
Bereich von 85° s or, a' s 95° auf. 

Der S-formige Steg 47 ist, wie in Figur 14 darge- 
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stellt, mit einem Winkel a ~ 85° gegeniiber dem Radius- 
strahl 46 angeordnet, und der folgende Steg 47' weist 
gegeniiber dem Radius strahl 46 einen anderen Winkel 
a - 95° auf. Somit konnen die Elemente 47 und 47' abwech- 
5 selnd mit der Winkel st el lung or bzw. ot 9 angeordnet sein. 
Es sollten jeweils voile Paare dieser Stege 47 und 47 ' 
vorgesehen werden, damit sich eine gleiche Anzahl der 
Stege 47 und 47' ergibt. Beim ADi/ADa-Verhaltnis sind 
noch bessere Ergebnisse wie in der Tabelle (am Ende der 
10 Anmeldung) erzielt worden. 

Gleichfalls gute Ergebnisse in bezug auf das 
Abweichungsverhaltnis der Durchmesser Di, dividiert durch 
Da, sind mit der folgenden Ausfiihrungsf orm erzielt 
worden. Dabei (Figur 15) sind zwei angrenzende Stege 47' ' 
15 und 47'" symmetrisch zum dazwischen verlaufenden Radius- 
strahl 46 angeordnet. AuSerdem sollten Paare dieser spie- 
gelbildlich angeordneten S-formigen Stege 47" und 47' " 
an jedem Wickelkern 41 vorgesehen werden. Diese S-formi- 
gen Stege 47" und 47'" konnten in ihrer Form auch wie 
2 0 einer der Stege 47 und 47' in Figur 14 ausgebildet sein, 
so daS beide Stege 47" und 47'" den gleichen Winkel of 
oder of' gegeniiber dem Radiusstrahl 46 aufweisen. Der 
Winkel a kann beim nachst folgenden Paar dieser Stege zu 
or' verandert werden. 
25 Die gleichen vorstehend beschriebenen Vorteile 

konnen mit den Ausfuhrungsf ormen der in den Figur en 16 
bis 19 dargestellten Wickelkerne erreicht werden. Figur 
16 zeigt pf eilspitzenartig geformte, in Umf angsrichtung 
angeordnete Stege 28. Figur 17 zeigt einen rhombus foxmigen 
30 Steg 29. Die Zwischenraume zwischen den zwei aufeinan- 
derfolgenden Stegen 2 8 bzw. 29 sind als durchgehende 
Offnungen ausgebildet. 

Figur 18 zeigt einen eiformig ausgebildeten Steg 
30. Es ist ebenfalls moglich, zwei oder mehrere aufein- 
35 ander folgende Stege 30 miteinander zu verbinden. In Figur 
19 ist ein zickzackf ormiger Steg 31 als elastisch 
verfonnbares Zwischenelement dargestellt. Innerhalb der 
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geschlossenen Stege 29 und 30 sowie zwischen zwei auf- 
einanderfolgenden Stegen 28 bis 31 sind durchgehende 
Offnungen ausgebildet. 

Jeder Steg und alle Stege der Figuren 16 bis 19 
5 kann bzw. konnen die S-formigen Stege 7 und 27 in den 
vorangegangenen Figuren ersetzen. 

Alle hierin beschriebenen Stege konnen vorzugs- 
weise eine Mindestdicke von 0,6 mm und nonoalerweise eine 
Dicke von etwa 1 mm sowie eine Breite aufweisen, die im 
10 wesentlichen der Breite der Wickelfl&che 1 entspricht. 

Es ist moglich, geeignete Stegformen zusammen mit 
geeigneten thermoplastischen Materialien, die im Spritz- 
gieSverfahren verarbeitbar sind, zu verwenden. Derartige 
Thermoplaste diirfen keine Fiillstoffe wie Glasfasem, 
15 Glaskugeln und andere verstarkende Fiillstoffe enthalten. 

Fur Wickelkerne gemaS vorliegender Erf indung sind 
Thermoplaste im allgemeinen, insbesondere die nachstehend 
aufgefiihrten Thermoplaste geeignet: 

Polystyrol, ABS (Acrylnitril/Butadien/Styrol- 
20 Copolymere) . 

Mischung aus Polybutylenterephthalat mit einem 
Polycarbonat . 

PVC (Polyvinylchlorid) (siehe Beispiele) . 
Polyamid 

25 Es wurde in der Praxis gefunden, daS der aufgewickelte 
Xnformationstrager, kurz der Bandwickel, auf dem 
Wickelkern gegen Rutschen und Verschieben besser 
gesichert ist, wenn die Wickelflache am Umfang des 
auSeren Rings mit einer Aufrauhung der Rauhtiefe R r 

3 0 (DIN 4768) im Bereich von etwa 8 ,un bis etwa 16 /m. und 
vorteilhaft von etwa 12 ^m bis etwa 14 fun im Falle von 
Polys tyrolmaterial versehen ist. Es wurde weiterhin 
festgestellt, dafi die oben angegebenen Rauhigkeits- 
bereiche auch im Falle anderer oben angefuhrter 
35 Materialien zweckmaSig anwendbar sind. Die Aufrauhung 
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kann mittels einer geeigneten SpritzguS-Form aufgebracht 
werden oder mittels Reibxnaterials / das relativ zur 
Wickelflache des Wickelkerns bewegt wird oder umgekehrt, 
aufierdem sind auch andere geeignete Verfahren zur 
5 Auf rauhung von Kunststof f en anwendbar. 

Beispiel 1 

Auf einem Wickelkern mit einem Aufiendurchmesser 
Da von 114 mm, einem Bohrungsinnendurchmesser Di von 
77 mm und mit einer Breite von 15 mm, bestehend aus Poly- 

10 vinylchlorid ohne weitere Zusatze, der, wie in Figur 1 
dargestellt, mit S kreisf ormigen elastischen Zwischenel- 
ementen und Doppel-T-Struktur ausgebildet ist, wurde ein 
Halbzoll-Videomagnetband mit einer Gesamtdicke von 
15,6 pun und einer Lange von 5000 m auf einer 

15 konventionellen Wickelvorrichtung und .mit einer 
Geschwindigkeit von 450 m/min aufgewickelt . Dabei wurden 
die Wickelparameter, d.h. Bandzug und Anprefidruck der das 
Magnetband auf den Wickelkern pressenden Kontaktrolle so 
gewahlt, daS auf die Wickelflache des Wickelkerns ein 

20 Wickeldruck von 25 bar (25 N/mm 2 ) wirkte. 

Beispiel 2 

Auf einem Wickelkern mit einem Aufiendurchmesser 
Da von 114 mm, einem Bohrungsinnendurchmesser von 77 mm 
und mit einer Breite von 15 mm, bestehend aus Polyamid 

2 5 ohne weitere Zusatze, der, wie in Figur 3 dargestellt, 
mit 12 S-f ormigen elastischen Zwischenelementen und 
Doppel-T-Struktur ausgebildet ist, wurde ein Halbzoll- 
Videomagnetband mit einer Gesamtdicke von 19 /nn und einer 
Lange von 5000 m, wie im Beispiel 1 beschrieben, auf- 

30 gewickelt* 

Vergleichsbeispiel 

Ein handelsublicher sogenannter NARTB -Wickelkern, 
bestehend aus glasf aserverstarktem Polystyrol mit den 
gleichen Abmessungen wie im Beispiel 1, der jedoch 
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zwischen AuSendurchmesser und Innenbohrung eine Quer- 
schnittsverengung hat und beiderseits 9 radiale Stege 
aufweist, wurde wie im Beispiel 1 mit dem gleichen Band 
unter den genau gleichen Bedingungen bewickelt. 

Die nachfolgende Tabelle zeigt die Verringerung 
der Kerndurchmesser ADa, ADi bei dem bewiekelten Kern 
gemafi den erfindungsgemafien Beispielen im Vergleich zu 
einem Wickelkem nach dem Stand der Technik. 



Tabelle 



20 



25 



30 



10 


Wickelkem 
gemaS 


Beispiel 1 


Beispiel 1 


Vergleichs- 
beispiel 




E-Modul 


3800 


3000 


5500 


15 


ADa • 
ADi 


0,5 mm 
0,1 mm 


0,3 mm 
0,06 mm 


0,5 mm 
0,4 mm 




ADa 
ADi 


0,2 


0,2 


0,8 j 



Ergebnisse: Beispiel 1 und 2 
ADi . i 
ADa 5 

Vergl ei chsbei spi el 
ADi 4 
ADa 5 



1 

1,25 



Die Beispiele 3 bis 6 wurden mit Wickelkernen fur 
Audiobander durchgef uhrt . Ein derartiger Wickelkem hat 
die gleichen Durehmesser Da = 114 mm und Di = 77 mm wie 
der Wickelkern fur Videobander in den Beispielen 1 bis 2 
und im Vergleichsbeispiel. 

Auf dem Wickelkern wurde ein Audiomagnetband von 
3,81 mm mit einer Gesamtdicke von 12 jim und einer Lange 
von 3300 m mit einer Geschwindigkeit von 250 m/min 
aufgewickelt. Fur den auf die Wickelflache des Wickel- 
kerns wirkenden mittleren Wickeldruck wurden 15 bar 
ausgewahlt. 
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Beispiel 3 
Material : 
Aus f tihrung : 



Polystyrol ohne Fiillstoffe 

Figur 3 (mit elastischen Elementen) 



Beispiel 4 
5 Material : 
Ausfiihrung: 



Polystyrol ohne Fiillstoffe 

Figur 13 (mit elastischen Elementen) 



10 



Beispiel 5 
Material : 
Ausfiihrung: 



Styrol/Acrylnitril mit 30% Glasfasern 
gemafi DE-PS 24 48 853 (ohne elastische 
Elemente) 



Beispiel 6 

Material : Styrol/Acrylnitril 

Ausfuhrung: Figur 4 (mit ringformig angeordneten Lo- 

chem als alleinige elastische Elemente) 



Wickel- 
kern 


Beispiel 
3 


Beispiel 
4 


Beispiel 
5 


Beispiel 
6 


E-Modul 
N/mm" 2 


3200 


3200 


5000 


5000 


Da 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 


Di 


0,04 


0,04 


0,1 


0, 06 


ADi/ADa 


0,20 


0,20 


0,50 


0,30 1 



Die Beispiele 3 und 4 der erf indungsgemafien Aus- 
fiihrungen zeigen, daS die Abweichungen bei den Durch- 
messern mit 0,2 » 1/5 (ein Fiinftel) unter dem Grenzwert 

25 des Kompressionsverhaltnisses von 1:4 der vorliegenden 
Erfindung liegen. 

In den obigen Beispielen 1 bis 6 und im Ver- 
gleichsbeispiel wurden die Abweichungen bei den Durch- 
messern der Wickelkerne iiber den Polabstand (dem Ab stand 

30 von einem vorbestimmten Festpunkt, z.B. dem Mittelpunkt) 
der Kreisform der auSeren und inneren Wickelkernumf ange 
gemessen. Dabei wurde der Wickelkem an den drei 
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Mitnehmerausschnitten, z.B. in Figur 3, gehalten, und der 
Polabstandswert wurde an 6 Punk ten mit gleichem Abstand 
zwischen den beiden Ausschnitten gemessen. Der Maximal - 
wert wurde als Wert fur die obigen Tabellen ubemommen. 

5 Ergebnisse der Tests 

In den Tests wurde praktisch f estgestellt, dafi 
ein Verbal tnis von 

ADi . 1 
AD a 4 
10 maximal tolerierbar ist, weil sich dabei die Wickelkerne 
noch von der Achse abziehen liefien, auf der der Wickel- 
kern bei sehr hohen Wickelgeschwindigkeiten mit dem Band- 
wickel versehen wurde. 

Urn das Abziehen der Wickelkerne mit den darauf 
15 befindlichen Bandwickeln weiter zvl vereinfachen, ist ein 
Verhaltnis von 1 : 5 xioch weitaus besser. 

Im Vergleichsbeispiel konnten mehr als 50% der 
Wickelkerne nach AbschluS des Aufwickelverf ahrens nicht 
abgezogen werden. 

20 Was die Wickelkernmaterialien anbetrifft, so ist 

es von Bedeutung, dafi das verwendete Material sich bei 
langerem Einsatz unter hoheren Temperaturen nicht 
zusammenzieht. 
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BASF Magnetics GmbH O.Z. 0078/05916 

Schu t z anspruche 

1. Wickelkern fiir auf gewickelte streifen- oder band- 
formige Informationstrager, wobei die Breite der aufieren 
Wickelflache (1) des Wickelkems im wesentlichen der 

5 Breite des auf zuwickelnden Informationstragers ent- 
spricht, der Wickelkern eine zentrische Bohrung (IS) 
besitzt und an seinem inneren Umfang Mitnehmerausschnitte 
(20) aufweist sowie mit einem aufieren und einem inneren 
Ring (2 bzw. 3) ausgestattet ist, die miteinander durch 

10 elastisch verformbare, radial und in Umf angsrichtung 
verlaufende Zwischenelemente verbunden sind, um so eine 
relative Bewegung des aufieren Ringes (2) gegenuber dem 
inneren Ring (3) in dessen Umf angsrichtung zu unter- 
binden, dadurch gekennzeichnet, dafi der Wickelkern mit 

15 dem auf gewickelten Informationstrager ein Kompressions- 
verhaltnis des komprimierten Durchmessers des inneren 
Ringes ADi zum komprimierten Durchmesser des aufieren 
Ringes (AD a) von weniger als 1 : 4 aufweist. 

2. Wickelkern nach Anspruch 1, wobei das 
2 0 Kompressionsverhaltnis 1: 5 betragt. 

3 . Wickelkern nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dafi der genannte aufiere und inner e Ring 
(2, 3) sowie die elastisch verformbaren Zwischenelemente 
(4, 7, 8, 9 11-13, 15, 21-31, 47, 47', 47", 47"') aus 

2 5 thermoplastischem Material ohne Fulls toff bestehen. 

4. Wickelkern nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die axialen Vorsprtinge so an 
der Innenbohrung (16) entlang auf beiden Seiten des 
Wickelkerns vorgesehen sind, dafi die Breite des Wickel- 

3 0 kerns an der Innenbohrung (16) grofier als die Breite der 

Wickelflache (1) ist, wobei die Vorsprunge beim Aufein- 
anderstapeln der Wickelkerne ein gegenseitiges Verdrehen 
und/oder Verschieben verhindern. 

5. Wickelkern nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
35 dadurch gekennzeichnet, dafi die genannten elastischen 

Zwischenelemente als S-formige, radial und in 

23. 12. 1993 




BNSDOCID: <DE 9400220U1_I_> 



- •••• • • 

Umfangsrichtung verlaufende Stege (7, 27, 47, 47', 47", 
47"') ausgebildet sind. 

6. Wickelkern nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die genannten elastisehea 

5 Zwischenelemente als eiformige Stege (30) ausgebildet 
sind. 

7. Wickelkern nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daS die genannten elastischen 
Zwischenelemente als zickzackf ormige Stege (31) ausge- 

10 bildet sind. 

8. Wickelkern nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daS die genannten elastischen 
Zwischenelemente als pf eilspitzenartige Stege (28) in 
Umfangsrichtung ausgebildet sind. 

15 9 ' Wickelkern nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die genannten elastischen 
Zwischenelemente als Stege in Form von Rhomben (29) mit 
in Umfangsrichtung verlaufender Langsachse ausgebildet 
sind. 

20 10. Wickelkern nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daS die genannten elastischen 
Zwischenelemente als Restabschnitte zwischen Offnungen 

(12) ausgebildet sind, die in Reihe angeordnet und in 
einer H-Porm ausgebildet sind. 

25 11. Wickelkern nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daS die genannten elastischen 
Zwischenelemente als Restabschnitte zwischen Offnungen 

(13) ausgebildet sind, die in Reihe angeordnet und 
zickzackformig geformt sind. 

3 0 12. Wickelkern nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die genannten elastischen 
Zwischenelemente als Restabschnitte zwischen Offnungen 
ausgebildet sind, die in Reihe angeordnet sind, wobei die 
Sffnungen (15) in Umfangsrichtung ausgerichtet eine 

35 pfeilspitzenartige Form aufweisen. 

13. Wickelkern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, dafi die genannten elastischen Zwischenelemente aus 



it .* • • . 
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einer Kombination von 

a) radial und in Umf angsrichtung verlauf- 
enden elastischen Stegen (7, 27) und 

b) Restabschnitteh zwiachen Of fnungen 
5 (13-26, 28) bestehen, die in Reihe an- 

geordaet sind, wobei die genannten Off- 
nungen zwischen dem Umfang des aufieren 
Ringes (2) und den genannten elastischen 
Stegen (7, 27) vorgesehen sind. 
10 14, Wickelkern nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekenn- 

zeichnet, daS die genannten elastischen Zwischenelemente 
als S-formige Stege (7, 27, 47, 47', 47", 47' " ) aus- 
gebildet sind, die aus einem Umf angsabschnitt mit einem 
im 'wesentlichen radial verlaufenden Abschnitt an jedexa 
15 ihrer Enden bestehen, 

15. Wickelkern nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekenn- 

zeichnet, daS die genannten elastischen Zwischenelemente 
als S-formige Stege (7, 27, 47, 47', 47", 47"') aus- 
gebildet sind, die im wesentlichen aus einem Umfangsab- 
2 0 schnitt mit einem radialen Abschnitt an jedem ihrer Enden 
bestehen, wobei der im wesentlichen als Umf angsabschnitt 
ausgebildete Abschnitt (43) in einem Winkel von etwa 85° 
bis etwa 95° im Verbal tnis zu einem beliebigen Radius 
(46) des Wickelkerns angeordnet ist. 

2 5 16. Wickelkern nach einem der Ansprviche 1 und 5, 13 

oder 15, dadurch gekennzeichnet, dafi die genannten S- 
formigen Stege (7, 27, 47, 47', 47", 47'") in gerader 
Anzahl vorgesehen sind. 

17. Wickelkern nach e i nem der Anspriiche 1 und 5, 13, 

3 0 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daS die aufeinander- 

folgend angeordneten S-formigen Stege (47", 47'") 
symmetrisch zu einem zwischen ihnen verlaufenden Radius 
(46) vorgesehen sind. 

18. Wickelkern nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
35 dadurch gekennzeichnet, daS es sich bei dem 

thermoplastischen Material urn ein Polystyrol ohne Full- 
stoff handelt. 
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19. Wickelkern nach einem der Anspriiche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet dafi es sich bei dem thermo- 
plastischen Material urn ein ABS ohne Fiillstoff handelt. 

20. Wickelkern nach einem der Anspriiche 1 bis 17 , 
dadurch gekennzeichnet, dafi es sich bei dem thermo- 
plastischen Material um eine Mischung aus einem Poly- 
butylenterephthalat mit einem Polycarbonat handelt. 

21. Wickelkern nach einem der Anspriiche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Wickelflache (1) eine 
Aufrauhung mit einer Rauhtiefe R z im Bereich von etwa 
8 pm bis etwa 16 pm, insbesondere von etwa 12 fun bis etwa 
14 ftm aufweist. 

Zeichn. 



Zeichn. 
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FIG.1 



FIG.2 
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FIG.4 
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FIG.5 



FIG.5A 



FIG.6 
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FIG.7 



FIG.8 
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FIG.11 
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FIG.15 
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FIG.16 
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FIG.17 
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